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加工处理提示

• Argo慢干剂可添加到所有LOBA水性涂料之中。添加量最大5％。
将一桶(250 ml) Argo慢干剂混入5升(5 kg)涂料。

• 摇匀材料。

• 请遵守常规的和产品特殊的劳动保护规定。详细信息请参阅操作
说明的GISCODE。操作说明可通过www.wingis-online.de获取。

干燥时间

• 可行走、可复涂以及混合涂料中间打磨之前的干燥时间延长大约
50%，取决于室内条件。达到完全负荷能力之前的干燥时间保持
不变。

加入：

在涂布前才加入添加剂，并彻底摇匀或搅拌。对双组分系统，只有
在材料中加入硬化剂后才加入添加剂！与添加剂混合的1K单组份涂
料必须在24小时内进行处理，2K双组份涂料在规定的加工时间内使
用。不保证对超出规定时间的存储稳定性。

产品编号

11015 250 ml 12

粘度DIN 4 13 ±2s

存储和运输 24个月的存储稳定性，注意容器压力。
存储和运输温度为+5到+25°C，注意防冻
保护。
没有ADR规定的危险品。

产品数据

提高不利天气条件下的加工安全性。 Argo慢干剂提高了所有
LOBA水性涂料的使用便利性，并显著降低了形成滚涂擦痕的危
险。

• 减少形成滚涂接痕的危险

• 漆膜性能不会改变

使用范围:

最佳匹配所有的LOBA水性蒙护剂。

完美涂布的干燥缓速器

添
加

剂
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一般提示

清洗工具：立即用水清洗工具和设备。

干燥时间：所述的干燥时间适用于+20℃的温度和相对空气湿度50
％，且工作区域无对流性通风。温度较低，相对空气湿度较高以及
通风不好会延长干燥时间。在漆膜达到最终固化之前，不要涂布任
何维护产品、或用湿布清洁地板，也不要在上面铺地毯。产品的具
体说明请参见相应的技术信息。

层间打磨：由于要涂布数层涂料，24小时之内可直接覆涂，无需打
磨，超过了这个时间则必须打磨以确保层间附着力。涂布最后一遍
之前进行打磨可得到平滑均匀的表面。每次打磨之后要仔细彻底去
除打磨灰尘

使用或者不使用底漆：无论在什么样的木种上，底漆的使用都增加
了涂布的安全性，确保表面没有滚痕。进一步的详细信息请参考 
LOBA公司最新产品目录上的底漆适用木材列表。

地板侧边粘连效应： 一般来说水性面漆发生地板侧边粘连效应的可
能性较低。为了避免地板粘贴时产生不规则的接缝，可采取以下几
种措施：使用抗剪切或牢固弹性地板胶铺装地板，用腻子仔细彻底
填充接缝和空隙，使用相配的底漆，例如 LOBA EasyPrime水性底
漆，铺装前用与复涂产品相匹配的封蜡预处理地板倒角接缝。采取
措施让室内环境，特别是相对空气湿度保持恒定。(建议为客户提供
详细咨询)。特别是有破损的旧地板、不牢固或弹性地板胶、用钉固
定的拼花地板、木板、木材铺砌表面、工业拼花地板，平行铺装地
板、地暖系统上的地板或对水分敏感的木种，如榉木、枫木，都较
容易受到影响。

相互作用：含有软化剂的材料，例如地毯衬垫、家具衬垫、座椅轮
子、弹性地板胶和安装粘合剂等，可能会导致漆膜的软化和变色。
接缝中的沉淀物可能造成触觉和视觉影响。接触到染发剂，汽车、
摩托车、自行车橡胶轮胎等类似物品的表面可能会产生长期不可逆
转的变色。

本文档中的信息以及我们针对操作人员提供的所有其他提示和建
议，是我们多年的经验积累，并符合标准条件。由于我们产品涂布
方法的多样性和不同的加工条件，购买者应自己测试产品的适用
性，或联系LOBA公司的应用技术部门获得技术支持。必须遵守地板
制造商的建议和现行标准。我们的保证和责任只限于我们一般商业
条件中的规定，不会因此信息或其他技术部门提供的咨询而扩大。
随着新技术信息的出版，旧的信息将自动失去其有效性。

带有®的词和符号表示至少是在德国范围内注册登记并受版权保护
的品牌标记。
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