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产品编号

12400 5 l 4 128

存储和运输 12个月的存储稳定性。
存储和运输温度为+5到+25°C，注意防冻
保护。

GISCODE D1

2004/42/CE 欧盟对产品的限制值(类别 A/i)：140 克/升 
(2010年)。
 本产品所含VOC(有机化合物挥发性)最大
为0 克/升。

产品数据

无溶剂分散底漆 用于在涂布LOBA StyleFloor之前对各种基底进
行预涂。

使用范围:

适用于可承受椅轮的自流平找平材料、PVC-亚麻地板（EN ISO 
2434-1剩余压痕 ≤0.15 mm）、瓷砖和砂浆地面 私人至轻商业领
域，例如住宅、办公室、咖啡馆和商店。
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一般提示

清洗工具：立即用水清洗工具和设备。

干燥时间 干燥时间适用于温度为+20°C、相对湿度为50%且工作区
域无交叉通风的情况。温度较低、相对湿度较高且通风不良都会延
长干燥时间。

本文件中的信息以及我们为协助施工人员提供的所有进一步建议和
推荐，均基于以往经验，并适用于标准条件。由于应用和施工条件
多种多样，我们不免除用户进行自行测试或通过与我们应用技术部
门咨询以获得技术建议的义务。请注意 TTT “StyleFloor 系统：
无缝矿物质地面材料，富有个性”。必须遵守找平材料制造商的
建议和现行标准，特别是德国粘合剂工业协会 (Industrieverband 
Klebstoff e.V.) 的 TKB 技术资料第19号以及 BEB 技术说明 8.8、8.9 
和 8.10。我们的责任仅受一般销售条款的约束，本文件或我们的
建议不扩大我们的责任范围。当新的技术资料发布时，旧版本即失
效。

带有®的词和符号表示至少是在德国范围内注册登记并受版权保护
的品牌标记。

加工处理提示

•	基底必须坚实、持久干燥、承重、防滑且无脱模剂。软或不牢固
的层必须清除，裂缝必须用力填补。表面必须光滑，符合 DIN 
18202 表 3 第 4 行规定的平整度，并具有均匀的吸水性能。

•	理想的加工条件是：室温 +15°C 至 +25°C，地板温度 +15°C 
至 +22°C，相对空气湿度 40% 至 65%，材料温度 +18°C 至 
+25°C，最大木材湿度 12%，并且工作室通风充足。

•	摇匀材料。

•	请遵守常规的和产品特殊的劳动保护规定。详细信息请参阅操作
说明的GISCODE。操作说明可通过www.wingis-online.de获取。

稀释剂

该产品已调制成即用型，不得进行稀释！

涂布工具/涂布量

微纤维涂料滚筒 100-120  / 80-120 ml/m²

干燥时间

•	至少2小时

•	干燥延迟时要等完全干燥。

•	提示：过早的再次处理可能导致LOBA StyleFloor出现裂纹，而
LOBA StylePrep的润湿不足或损坏可能会导致吸收不均，从而表
现为颜色差异和斑点。

使用方法

•	均匀涂抹。

•	确保表面完全润湿。

•	避免形成积水。
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