TECHNICKE INFORMACE

Speed Joba’

polomatny OnTop!

Rychly a plny - sta¢i 2 vrstvy.

Jednoslozkovy lak na vdni bazi pro dfevéné podlahy. IdedlIni pro
stavenisté s kritickym ¢asovym harmonogramem.

- Vysoky obsah pevnych latek

- Tloustka vrstvy odpovida trivrstvé strukture.

- Vynikajici brousitelnost

- Zvyraznéni barvy dfeva

- Silnd odolnost proti zmék¢ovadlim v lepidlech na parkety
+ Velmi snadné pouziti

- Nizkoemisni provedeni EMICODE® EC1
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Rozsah poutiti:

Vyrobek je vhodny pro parkety a dfevéné podlahy. K bézné-
mu az silnému namahani v obytnych prostorach a k mirnému
komercnimu vyuziti.

Emissionsgepriftes Bauprodukt [ —
nach It Grndsatzen ~ CONNECTED
157019 SYSTEMS

DANS L'AIR

Naméhani Stupen lesku cca 55
G N . Pevnad télesa 35 +2%
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 o .
0bytnd zéna 0bchodni Extrémni Viskozita DIN 4 32225
Skladovéni a pfeprava  Skladovatelnost 12 mésica.
Nejednd se o nebezpecny material
C. POLOZKY ) n E58 podle ADR.
Skladovani a preprava pfi teploté +5
5] 4 128 e oo o
11568 101 = ai +25 °C. Chraiite pfed mrazem.
GISCODE W2+
2004/42/CE Mezni hodnota EU pro vyrobek (kat.

A/i): 140 g/ (2010).
Tento vyrobek obsahuje max. 51
g/lvoc.

“Mira lesku je méfena pii 60° na skle. Zavisi na tloustce vrstvy a na klimatickych podmin-
kach (teplota, relativni vihkost vzduchu) béhem schnuti. Hodnoty jsou pouze orientacni.
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- Povrch musi byt odborné zbrousen. Podlaha musi byt sucha
a nesmi na ni byt pfipadné staré vrstvy, olej, mastnoty, vosk,
silikon, prach po brouseni ani jiné necistoty.

- Optimalni podminky zpracovéni jsou pfi pokojové teploté
+15°C az + 25°C, teploté podlahy +15°C +22°C, relativni vihkosti
vzduchu 40% az 75%, teploté materidlu+18°C az + 25°C, max.

vlhkosti dieva 12%, pracovni prostory je tfeba dostatecné vétrat.

Aby se predeslo poskozeni parket, je pfi zpracovani tieba

usilovat o klima v mistnosti, které Ize o¢ekdavat v rocnim

praméru.

- Ke snizeni nebezpeti vzniku nadmérného bobtnavého tlaku
doporucujeme nanést véletkem max. 2 vrstvy za den.

- Materidl nevylivejte pfimo na podlahu. Pouizijte kbelik LOBA pro
nanaseni lakd a olejii LOBA.

- Materidl dobfe protiepejte.

DodrZujte obecné a piip. specifické pozadavky na ochranu

zdravi pfi praci. Blizsi pokyny naleznete v souladu s GISCODE

v ndvodech k obsluze, které jsou dostupné na strankdch www.

wingis-online.de.

- Tento vyrobek je soucasti ,Connected Systems” spole¢nosti

LOBA a Wakol. Schvdlené kombinace s lepidly na parkety

Wakol najdete v ¢3asti ,Connected Systems Matrix”:

www.loba.de/connected-systems

REDIDLO

Vyrobek je pfipraveny ke zpracovani a nesmite jej redit!

NANASECi TECHNIKA / SPOTREBA MATERIALU

Lakovy valecek LOBA Deluxe 120 / 120-150 ml(g)/m” = 6,5-8 m*/
I(kg)

PREBROUSENI

Do 24 hodin muizete provést prelakovéni bez prebrouseni, pozdéji
uZ jen s pfebrousenim. Pfebrousenim pfed nanesenim posledniho

natéru mazete zlepsit finalni vizudlni vysledek.

Speed polomatny

Pokyny ke zpracovani

Poufzijte dérovany pad LOBASAND Lochpad P180 nebo jemnéjsi,
alternativné brusnou mfizku LOBASAND Schleifgitter P180 nebo
jemnéjsi.

Pred prelakovanim peclivé zbavte prachu.

DOBA SCHNUTI

- Na plochu muzete opatrné vstoupit, provést jeji prebrouseni a
prelakovat ji nejdfive za 4 hodiny.

- Lehké zatizeni za 24 hodin.

- UpIné zatizeni a zakryti za 5 dni.

- Drivéjsi zakryti je mozné provést pomoci vyrobku LOBA Cover
400, podrobnosti viz technické informace vyrobku.

« Uvedené doby schnuti plati pfi teploté +20 °C a pfi relativni
vzdusné vihkosti 50 % a pfi peclivém vétrani pracovisté bez
pravanu.

Pisady

Oblast poutziti, vlastnosti a vzhled Ize rozsifit kombinaci s pfisa-

dami LOBA. MozZné kombinace, podrobné informace o aplikaci a

¢asy schnuti naleznete v pfislusnych technickych informacich o
pfisadach.

STRUKTURA BEZ ZAKLADNiHO NATERU:

Vhodné pro témér viechny evropské a exotické dreviny. Viz
seznam dievin LOBA na strankach www.loba.de. V pfipadé
pochybnosti konzultujte s vyrobcem. Minimalizace rizika slepeni
hran. Na spravné polozenych parketach a podlahach slepenych
proti posuvu nebo pfi pevné elastickém slepeni podlah nedochazi
ke slepovani bloku. V pfipadé drevin choulostivych na vihkost,
parket poloZenych na podlahové topeni a v pfipadé sanace dopo-
ruCujeme nanést pouze jednu vrstvu laku za den.

Je nutné celé mnozstvi natéru 250 g/m’.

- Podklad spravné pripravte.

- Naneste valeckem lak.

+ Nechejte vyschnout.

« Provedte pfebrouseni.

- Naneste valectkem posledni vrstvu laku.
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Speed polomatny

Obecné pokyny

Cisténi pracovnich nastroji: Pracovni nastroje okamzité omyjte
vodou.

ProtipoZarni ochrana:

Systémy vytvarejici vrstvy:

Pro splnéni podminek schvaleni DIBt a dosazeni tfidy pozarni
ochrany Cfl-s1 podle DIN EN 14342, tabulka 1, je pozadovéna
tloustka suché vrstvy max. 100 pm pro laky a max. 50 pm pro
tvrdé voskové oleje.

Systémy nevytvarejici vrstvy:

Pro dosazeni tfidy pozarni ochrany Cfl-s1 podle DIN EN 14342,
tabulka 1, je tieba dodrzet nanasené mnozstvi 20 az 60 g/m”>.

Doba schnuti: Uvedené doby schnuti plati pfi teploté +20 °C a pfi
relativni vzdusné vlhkosti 50 % a pfi peclivém vétrani pracovisté
bez priivanu. Nizsi teploty, vyssi hodnoty relativni vihkosti a horsi
vétrani vede ke zpomaleni schnuti. Pfed dosazenim kone¢né
tvrdosti necistéte povrch mokrym cisténim a nepokladejte kober-
ce. K zakryti povrchu pfed dosazenim konecné tvrdosti pouzijte
vyrobek LOBA Cover 400. Specifické idaje o vyrobku naleznete

v prislusnych technickych informacich.

Piebrouseni: Pokud musite nanést vice vrstev laku, mizete

k dosazeni dostatecné prilnavosti jednotlivych vrstev provést
prelakovani v priibéhu 24 hodin bez prebrouseni, potom pouze
s prebrousenim. Piebrousenim pred poslednim natérem je do-
sazeno rovnomeérného povrchu. Po kazdém piebrouseni peclivé
odstraiite prach.

Vyuiiti zakladového natéru nebo kompletni lakové struktu-
ry: Pouziti zdkladového natéru zvysuje spolehlivost zpracovéni
a zarucuje vytvoreni povrchu bez pruht a viditelnych piechodd,
témér nezdvisle na druhu dreva. Dal3i podrobnosti naleznete

v seznamu druh( dfeva LOBA v aktudlnim katalogu vyrobka.

Lepeni hran: Systémy lak( na vodni bazi maji zpravidla tendence
k lepeni hran. K vylouceni vzniku nepravidelné uspofadanych
spar s naslednym slepenim blok( jsou vhodna tato opatfeni:
Pevné elastické slepeni parketovych prvki nebo jejich slepeni se
zabezpecenim proti posunuti, peclivé tmeleni spar, pouziti vhod-
nych zakladovych natérd, jako napf. LOBA EasyPrime, piedbéind
Uprava drazek na masivnich dievénych deskach voskem odolnym
proti lakovanim jesté pred pokladkou. Provedeni opatieni, kterd
upravi klima v mistnosti, predevsim pak udrzi relativni vlhkost
vzduchu na konstantni Grovni. (doporucujeme peclivé poraden-
stvi) Choulostivé jsou predevsim staré podlahy s narusenymi
nestabilnimi lepidly, elasticky slepené nebo pfitlu¢ené parkety,
podlahy z prken, dievénd dlazba, lamelové parkety, paralelné
poklddané parkety, parkety polozené na podlahovém topeni,
dreviny s kratkou reakci na zménu vlhkosti, jako je napfiklad buk
nebo javor.

Vzdjemné pusobeni: Materidly obsahujici zmék¢ovadla, napf.
podklad pod koberce, nohy nabytku, kolecka zidli, elasticka
lepidla na parkety a montézni lepidla mohou zptsobit zméknuti
a zabarveni. Usazeniny ve sparach mohou byt pficinou optickych
vad a nerovnosti. Vystaveni u¢inkiim barev na vlasy, automobilo-
vych pneumatik, pfejizdéni po povrchu na motocyklech, jizdnich
kolech apod. mohou mit za nasledek nevratné zbarveni povrchu.

Connected Systems: Vyrobky ovéfené pomoci systému Connec-
ted Systems jsou optimalizovény tak, aby pfi spravném zpracova-
ni nedoslo ke tmavému zabarveni, které je zpisobeno chemickou
reakci mezi povrchovou UGpravou a lepidlem.

Informace v tomto dokumentu a vsechny dalsi pokyny a dopo-
ruceni, kterd poskytujeme formou poradenstvi uzivatelim, jsou
vysledkem dosavadnich zkusenosti a jsou v souladu s podminka-
mi norem. Z divodu celé fady moznosti pouziti a podminek zpra-
covani nezbavujeme uzivatele povinnosti provést vlastni testy
nebo vyuzit technické poradenstvi formou kontaktu s oddélenim
technologie vyuziti vyrobki spolecnosti LOBA. Dodrzujte doporu-
¢eni vyrobce krytiny a aktualni normy. Nase ruceni a odpovédnost
se fidi vyhradné nasimi véeobecnymi obchodnimi podminkami

a nejsou rozsifeny ani na zakladé této informace, ani nasim
poradenstvim. Vydanim novych technickych informaci pozbyvaji
plvodni technické informace své platnosti.

Slova a symboly oznacené symbolem ® predstavuji prava ke
znackam, kterd jsou registrovana a chrdnéna minimalné na tzemi
Némecka.
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