s TECHNICKE INFORMACE

2K FactoryStyle Joba:

extra matny On Top!

Dvouslozkovd 2K polyuretanova vrstva na vodni bézi pro ce-
mentové vyrovndvaci tmely. Pro intenzivni namdahani.

- Mimoradné nizké emise s pfipravkem EMICODE EC1 Plus

- Rovnomérné matny povrch

- Siroky rozsah poutiti i ve vefejnych prostorach diky
protiskluzovym vlastnostem R9

- Casoveé efektivni provedeni pouzitim v systému se 2 vrstvami
(1x zéklad, 1x konzervace povrchu)
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Rozsah poutiti:

Vhodné k zuslechténi cementovych stérek uzitkovych podlah,
schvalenych vyrobcem LOBA. Pislusny seznam najdete zde:
www.loba.de/Einsatzbereiche/Factory-Linie. Protiskluzové
vlastnosti podle DIN EN 16165:2021-12, posuzovand skupina R9.
K silnému namahani v obytnych prostordch a ke komercnimu
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Udaje o vyrobcich

Namahani Stupeii lesku cca 20
[ Pevna télesa 38 +2%
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 o .
0bytnd zéna 0Obchodni Extrémni Viskozita DIN 4 31225
Skladovéni a pfeprava  Skladovatelnost 12 mésica.
Nejednd se o nebezpecny material
C. POLOZKY ) n E58 podle ADR.
—= = > EE Skladovani a preprava pfi teploté +5
o ai +25 °C. Chraiite pfed mrazem.
GISCODE W2/DD+
2004/42/CE Mezni hodnota EU pro vyrobek (kat.

A/j): 140 g/1 (2010).
Tento vyrobek obsahuje max. 40
g/l voC(smés s tvrdidlem).

“Mira lesku je méfena pii 60° na skle. Zavisi na tloustce vrstvy a na klimatickych podmin-
kach (teplota, relativni vihkost vzduchu) béhem schnuti. Hodnoty jsou pouze orientacni.
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2K FactoryStyle extra matny

Pokyny ke zpracovani

- Vyrovnavaci tmel musite zpracovat podle Gdaju vyrobce pro
pfimé pouZiti.

- Protiepejte hmotu, pfidejte tvrdidlo v poméru 10:1 a vmichejte
protfepanim. Pokud potiebujete smichat mensi mnozstvi,
pouzijte odmérky LOBA nebo slozky odvaite. Po smichdni
muzete s vyrobkem pracovat jednu hodinu.

Podlaha musi byt sucha a nesmi na ni byt pfipadné staré
vrstvy, olej, mastnoty, vosk, silikon, prach po brouseni ani jiné
necistoty. Optimalni podminky zpracovani jsou pfi pokojové
teploté +15 °C az + 25 °C, teploté podlahy +15°C aZ +22 °C,
relativni vlhkosti vzduchu 40 % az 75 %, teploté materidlu
+18 °C aZ +25 °C, pracovni prostory je tfeba dostatecné vétrat.

- Materidl nevylivejte pfimo na podlahu. PouZijte kbelik LOBA pro
nandseni lakd a oleji LOBA.

- Dodrzujte obecné a pfip. specifické pozadavky na ochranu
zdravi pfi prdci. Blizsi pokyny naleznete v souladu s GISCODE
v ndvodech k obsluze, které jsou dostupné na strankdch www.
wingis-online.de.

- Tento vyrobek je soucdsti systému Connected Systems
LOBA a Wakol pro zuslechtovani cementovych stérek pro
uZitkové podlahy. Schvdlené kombinace najdete na strankach
www.loba.de/produkte/connected-systems/ausgleichsmassen

- Materidl dobfe protiepejte.

REDIDLO

Vyrobek je pfipraveny ke zpracovani a nesmite jej fedit!

NANASECi TECHNIKA / SPOTREBA MATERIALU

Lakovy valecek z mikrovlakna LOBA 100-120 / cca 100 ml(g)/m? =
10 m?*/I(kg)

DOBA SCHNUTI

- Na plochu muZete opatrné vstoupit nejdiive za 4 hodiny.

- Lehké zatiZeni za 24 hodin.

- Uplné zatiZeni a zakryti za 5 dni.

- Drivéjsi zakryti je mozné provést pomoci vyrobku LOBA Cover
400, podrobnosti viz technické informace vyrobku.

- Uvedené doby schnuti plati pfi teploté +20 °C a pfi relativni
vzdusné vihkosti 50 % a pfi peclivém vétrani pracovisté bez
pravanu.
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POUZITI:

Piiprava:

- Aplikujte vhodné cementové stérky na uzitkové podlahy
v souladu s pokyny vyrobce. Stérky zasadné nebruste, pfip.
lokaIni vméstky odstrante ostrou cepeli.

- Vhodné stérky najdete na seznamu schvdlenych
cementovych stérek pro uZitkové podlahy na strankach:
www.loba.de/Einsatzbereiche/Factory-Linie. Dodrzujte pfislusné
technické informace vyrobce stérky.

Aplikace:

« Podklad spravné pfipravte a naneste zakladovou vrstvu
FactoryBase v souladu s technickymi informacemi.

- Zakladovou vrstvu nechejte min. 3 hodiny schnout, vyckejte do
Gplného uschnuti.

+ Naneste véleckem 1 vrstvu laku.

Dalsi podrobnosti viz ,Doporuceni struktury pro cementové stérky
pro uZitkové podlahy | lakovani”.

Péce k udrieni hodnoty:

Podrobna doporuceni k ¢isténi a péci najdete v pokynech k péci
LOBA ,Lakované cementové vyrovnavaci tmely”. Tato obec-

nd a specifickd doporuceni k vyrobku naleznete na strankdach
www.loba.de.

DULEZITE POKYNY

Mechanickd odolnost:
« 0dolnost proti mirnému zatizeni tfenim a odvalovanim.

Kapaliny:

« Lakovand systémova struktura je difuzné systém s difuznimi
vlastnostmi.

- Kapaliny okamzité setfete, protoze pfi delSim psobeni mtze
dojit k zabarveni.

« Pokud dojde k poskozeni filmu (Skrébance, otvory, zafezy
apod.), mize dojit k ni¢cim nebrdnénému praniku kapalin do
stérky.

+ V zavislosti na vlastni barvé vyrovnavaciho tmelu nebo
povrchové Upravy jsou necistoty patrnéjsi, napfi. tmava skvrna
od kavy na svétlém vyrovndvacim tmelu.

Na nenatfenou stérku vstupujte pouze s nasazenymi navleky na
boty. Necistoty a vlhkost, kterym je stérka vystavena, mohou byt
po osetieni povrchu viditelné.

| Germany | Tel.: +49 7156 357-0 | service@loba.de | www.loba.de

14/01/2024



LOBA GmbH & Co. KG |

TECHNICKE INFORMACE

2K FactoryStyle extra matny

Obecné pokyny

Cisténi pracovnich nastroji: Pracovni nastroje okamzité omyjte
vodou.

Doba schnuti: Uvedené doby schnuti plati pfi teploté +20 °C a pfi
relativni vzdusné vlhkosti 50 % a pfi peclivém vétrani pracovisté
bez priivanu. Nizsi teploty, vyssi hodnoty relativni vihkosti a horsi
vétrani vede ke zpomaleni schnuti. Pfed dosazenim konecné
tvrdosti necistéte povrch mokrym cisténim a nepokladejte kober-
ce. K zakryti povrchu pfed dosazenim konecné tvrdosti pouzijte
vyrobek LOBA Cover 400. Specifické idaje o vyrobku naleznete

v prislusnych technickych informacich.

Vzdjemné pusobeni: Materidly obsahujici zmék¢ovadla, napf.
podklad pod koberce, nohy nabytku, kolecka Zidli mohou zp(so-
bit zméknuti a zabarveni. Vystaveni G¢inkim barev na vlasy, au-
tomobilovych pneumatik, piejizdéni po povrchu na motocyklech,
jizdnich kolech apod. mohou mit za nasledek nevratné zbarveni
povrchu.

Leonberger Str. 56-62 | 71254 Ditzingen

Informace v tomto dokumentu a vsechny dalsi pokyny a dopo-
ruceni, kterd poskytujeme formou poradenstvi uzivatelim, jsou
vysledkem dosavadnich zkusenosti a jsou v souladu s podminka-
mi norem. Z divodu celé fady moznosti pouziti a podminek zpra-
covani nezbavujeme uzivatele povinnosti provést vlastni testy
nebo vyuizit technické poradenstvi formou kontaktu s oddélenim
technologie vyuziti vyrobku. Dodrzujte doporuceni vyrobce stér-
kové hmoty a aktudlni normy. Nase ruceni a odpovédnost se fidi
vyhradné nasimi vseobecnymi obchodnimi podminkami a nejsou
rozsifeny ani na zakladé této informace, ani nasim poradenstvim.
Vydanim novych technickych informaci pozbyvaji ptivodni tech-
nické informace své platnosti.

Slova a symboly oznacené symbolem ® predstavuji prava ke
znackam, kterd jsou registrovana a chranéna minimalné na Gzemi
Némecka.

Dalsi informace na téma , dekorativni mineralni stérky” najdete
ve smérnici spolkového sdruzeni soudnich znalct pro mistnosti a
vybaveni ,BSR Bundesverband der vereidigten Sachverstandigen
fir Raum und Ausstattung e.V.”
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