RS INFORMACJE TECHNICZNE

2K UltraElastic Joba:

ekstra mat OnTop!

2-sktadnikowy lakier poliuretanowy na bazie wody do wykfa-
dzin elastycznych. Spetnia wyjatkowo wysokie wymagania. 2K
UltraElastic dzieki swojej wytrzymatej warstwie ochronnej za-
myka otwarte spoiny i umozliwia fatwe i wydajne czyszczenie.
Elastyczny, wyjatkowa odpornos¢ na chemikalia i Scieranie.

- Dobra rozptywnos¢

- Opracowany specjalnie do PCV, linoleum, wyktadzin
ozdobnych itd.

- Obniza naktad pracy na czyszczenie przez redukcje
przywierania zanieczyszczen
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- Zoptymalizowana ochrona spoin zabezpiecza podtoze

- Certyfikowane wiasciwosci antyposlizgowe DIN EN
16165:2021-12 do obszaréw roboczych

Obszar zastosowan:

. R10 Nadaje sie do linoleum, PVC, CV oraz do projektowania podtdg
9 ‘& o gfadkich lub lekko fakturowanych badz wyttaczanych po-
wierzchniach. Nadaje sie réowniez do nieutwardzonych granu-

latéw gumy (EPDM). Antyposlizgowe wg DIN EN 16165:2021-12
grupa kryteriéw R10.
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INFORMACJE TECHNICZNE

2K UltraElastic ekstra mat

Dane produktow

Obcigienie
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Pomieszcze- Komercyjne Ekstremalne
nia mieszkalne

NR ARTYKULU 0) n 5o o
11043 5kg 2 9%

Stopien potysku 1
w przyblizeniu’

Ciata state 37 2%

Lepkos¢ DIN 4 32 +2s

Przechowywanie Stabilno$¢ przy przechowywaniu przez
i transport 12 miesiecy.

Nie podlega klasyfikacji ADR jako
materiat niebezpieczny
Sktadowanie w temperaturze
od +5 do +25°C. Nie ma ryzyka szkdéd
spowodowanych przez mréz podczas
transportu.
Nie podlega klasyfikacji ADR jako
materiat niebezpieczny

GISCODE W3/DD+

2004/42/CE Wartos¢ graniczna UE dla produktu
(kat. A/j): 140 g/1 (2010).
Produkt zawiera maksymalnie 100 g/I
VO((mieszanka z utwardzaczem).

‘Stopien potysku jest mierzony na szkle przy 60°. Zalezy od grubosci warstwy i warun-
kéw klimatycznych (temp. wzgl. wilg. powietrza) podczas suszenia. Wartosci sa jedynie
orientacyjne.

Instrukcje przetwarzania

SILIF POSREDNI

- Wyrobi¢ mase, doda¢ utwardzacz w stosunku 10:1 i wymieszac,
wstrzasajac. Jezeli mieszanka jest wykonywana z czesci
materiatu, uzy¢ miarki LOBA lub zwazy¢. Po zmieszaniu
wykorzysta¢ w ciagu 2 godzin.

- Podtoga musi by¢ sucha i wolna od ew. wcze$niejszych powtok,

oleju, smaru, wosku, silikonu i pozostatych zanieczyszczen.
Optymalne warunki przygotowania panuja w temperaturze
pokojowej +15°C - +25°C, Temperatura posadzki +15°C- +22°C
wzgl. Wilgotnos¢ powietrza 40% - 75%, temperatura materiatu
+18°C - + +25°C, pomieszczenia odpowiednio wietrzyc.

- Materiat utozy¢ na podtodze, uzy¢ wiadra do powtoki ochronnej
LOBATOOL.

- Zachowac ogélne i, w razie potrzeby, specyficzne dla produktu
warunki bezpieczenistwa pracy. Blizsze informacje dotyczace
GISCODE znajduja sie w instrukcjach eksploatacji dostepnych
pod adresem www.wingis-online.de.

+ Dobrze wstrzasna¢ materiat.

ROZCIENCZALNIK

Produkt jest gotowy do obrébki i nie mozna go rozcienczac!

URZADZENIE NANOSZACE / ZUZYCIE MATERIALU

LOBA Mikrowtékno watka powlekajacego 100-120 /
ok. 60-80 ml(g)/m? = 12-16m*/I(kg) na aplikacje.

W ciagu 24 godzin mozna pokry¢ lakierem, pézniej wymagany
jest szlif posredni. Wizualny efekt koricowy mozna poprawic¢ po-
przez szlifowanie posrednie przed natozeniem ostatniej warstwy
lakieru.

Uzy¢ pada perforowanego LOBASAND P180 lub drobniejszego,
alternatywnie siatki szlifierskiej LOBASAND P180 lub drobniejsze;j.
Doktadnie odpyli¢ przed pokryciem lakieru.

CZAS SCHNIECIA

+ Mozliwos$¢ ostroznego chodzenia, lakierowania najwczesniej
po 2 godzinach.

+ Mozliwos¢ szlifu posredniego najwczesniej po 4 godzinach.

- Lekkie obciazenia po 24 godzinach.

+ Petna obciazalnos¢ i pokrycie po 5 dniach.

+ Wczesniejsze przykrycie jest mozliwe przy uzyciu LOBA Cover
400, szczegdty — patrz informacja techniczna o produkcie.

- Podane czasy suszenia obowiazujg w temperaturze +20°C i przy
wilgotnosci wzglednej 50% oraz przy starannej wentylacji
pomieszczen roboczych.
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INFORMACJE TECHNICZNE

2K UltraElastic ekstra mat

Instrukcje przetwarzania

PRZYGOTOWANIE:

Linoleum, PVC, CV i inne oktadziny z gtadka lub lekko struk-
turyzowana powierzchnia zewnetrzng wzgl. z wyttoczeniami:

Nowe oktadziny,

« Mozliwos$¢ pokrycia lakierem za pomoca techniki uzytkowej
LOBA lub po zastosowaniu sie do wskazéwek producenta.

O0dnowienie lekko zabrudzonych oktadzin,

- Czyszczenie podstawowe przeprowadzi¢ maszyna jedno
tarczowa, z LOBASAND SpecialPad zielonym i LOBA
CareRemover 1:4.

- Zebrac ciecz z zanieczyszczeniami za pomocg odkurzacza
na mokro i zneutralizowa¢ czysta woda lub uzy¢ szorowarki.
- Przed lakierowaniem powierzchnie wierzchnia odpowiednio
wysuszyc.

Odnawianie silnie zabrudzonych oktadzin,
- Szlifowanie czyszczace przeprowadzi¢ maszyna jedno tarczowa,
7 LOBA Scrubberpad i LOBA CareRemover 1:4.

- Nieczystosci zebra¢ maszyna do szorowania.
- Przed lakierowaniem powierzchni wierzchniej odpowiednio

wysuszyc.
Granulat gumowy
- 0dkurzac na sucho.

LAKIEROWANIE:

+ Podczas pracy nalezy stwierdzi¢, czy trzeba usunac
bezresztkowo ewentualnie wystepujace warstwy srodkéw
pielegnacyjnych.

- Nanie$¢ warstwe lakieru dla zwyczajnie obciazanych obszaréw.

+ Dla mocno obciazanych obszaréw nanie$¢ kolejna warstwe.

Lasady ogdlne

Czyszczenie urzadzen roboczych: Urzadzenia robocze czyscic
natychmiast przy uzyciu wody.

Ochrona przeciwpoiarowa:

Systemy tworzace powtoke:

Dla spetnienia wymagan aprobaty DIBt i uzyskania klasy ochrony
przeciwpozarowej Cfl-s1zgodnie z DIN EN 14342, tabela 1, wy-
magana jest grubosc¢ suchej powtoki maks. 100 pm w przypadku

lakieréw i maks. 50 pm w przypadku olejéw z twardym woskiem.

Systemy nietworzace powtoki:
Dla uzyskania klasy ochrony przeciwpozarowej Cfl-s1zgodnie
7 DIN EN 14342, tabela 1, nanosi¢ w ilosci od 20 do 60 g/m”.

(Czas suszenia: Podane czasy suszenia obowiazuja w tempera-
turze +20°C i przy wilgotnosci wzglednej 50% oraz przy staran-
nej wentylacji pomieszczen roboczych, bez przeciagéw. Nizsze
temperatury, wyzsza wzgledna wilgotnos¢ powietrza, gorsza

wentylacja prowadza do wydtuzenia czaséw suszenia. Przed osia-

gnieciem koncowej twardosci nie wykonywac¢ czyszczenia i nie
uktadac¢ dywanéw. Do przykrycia powierzchni przed osiaggnieciem
koricowej twardosci uzy¢ srodka LOBA Cover 400. Wytyczne spe-
cyficzne dla produktu znajduja sie w odpowiednich dokumenta-
cjach technicznych.

Imiana wiasciwosci: Materiaty zawierajace zmiekczacze, np
wyktadziny dywanowe, nogi meblowe, rolki krzeset, elastyczne
kleje do parkietu i montazowe moga powodowac zmiekczenia
i odbarwianie. Gromadzenie sie osadow w szczelinach moze
prowadzi¢ do niekorzystnych zjawisk dotykowych i wizualnych.
Zanieczyszczenia srodkami do koloryzacji wtoséw, gumowymi
oponami samochoddéw, motocykli, roweréw itp. moga powodo-
wac trwate i nieodwracalne odbarwienia powierzchni.

Informacje zawarte w niniejszym dokumencie i wszystkie inne
wskazéwki oraz zalecenia podawane jako doradztwo wyko-
nawcze s3 wynikiem dotychczasowych doswiadczen i odnosza
sie do warunkéw normatywnych. W zwiazku z réznorodnymi
mozliwosciami zastosowan i warunkami obrébki niniejszym nie
zwalniamy uzytkownika z przeprowadzania wtasnych préb lub za-
siegniecia rady przez kontakt z firma LOBA-Anwendungstechnik.
Przestrzegac zalecen producentéw wykfadzin i aktualnych norm.
Nasze zasady rekojmi i odpowiedzialnosci sa okreslone w 0goél-
nych Warunkach Handlowych i nie podlegaja rozszerzeniu przez
udzielanie przez nas informacji jak i doradztwo. Wydanie nowej
informacji technicznej anuluje obowiazywanie starej informacji.
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