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2K Contact W@

OnTop!

2-sktadnikowy preparat na bazie wody zwiekszajacy przyczep-
no$¢. Roztwdr do renowacji strukturyzowanych lub ptywajacych
powierzchni. Podczas zwyktej renowacji przez szlifowanie nie
ma mozliwosci utrzymania struktury powierzchni np. fazowa-
nych lub szczotkowanych bali. Dodatkowo zachowana zostaje
warstwa uzytkowa.

- Zalecany przez wiodacych producentéw podtég drewnianych
- Niskie zuzycie, bardzo duza wydajnos¢

- Umozliwia bezpytowa renowacje

- Zachowanie pierwotnego wygladu drewna podczas renowagji

PRODUKT SPECJALNY

- 0szczednos¢ czasu i pieniedzy

Obszar zastosowan:

Nadaje sie do gotowego parkietu lakierowanego fabrycznie.
Umozliwia bezpytowe dodatkowe lakierowanie i osiggniecie
nowych wiasciwosci powierzchni, takich jak: ochrona krawedzi,
zmiany stopnia potysku, tarcie slizgowe dla podtég sportowych
wg DIN 18032, odpornos¢ na slizganie wg DIN 51130 lub ochro-
na przed z6tknieciem jasnych gatunkéw drewna przez zastoso-
wanie srodka UV-Protect.

Dane produktéw

NR ARTYKUtU 0 5 = Przechowywanie Stabilno$¢ przy przechowywaniu przez

i transport 12 miesiecy.
Nie podlega klasyfikacji ADR jako
materiat niebezpieczny
Przechowywanie i transport
w temperaturze od +5 do +25°C.
Chroni¢ przed mrozem.

GISCODE W3/DD+

2004/42/CE Warto$¢ graniczna UE dla produktu
(kat. A/j): 140 g/I (2010).
Produkt zawiera maksymalnie 120 g/|
VOC(mieszanka z utwardzaczem).
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Instrukcje przetwarzania

- Usypa¢ mase, dodac¢ utwardzacz w stosunku 2 : 11 wymieszag,
wstrzasajac. Jezeli mieszanka jest wykonywana z czesci
materiatu, nalezy je zwazy¢. Po zmieszaniu wykorzysta¢ w ciagu
2 godzin.

- Dobrze wstrzasna¢ materiat.

- Zachowac ogélne i, w razie potrzeby, specyficzne dla produktu
warunki bezpieczenstwa pracy. Blizsze informacje dotyczace
GISCODE znajduja sie w instrukcjach eksploatacji dostepnych
pod adresem www.wingis-online.de.

ROZCIENCZALNIK

Produkt jest gotowy do obrébki i nie mozna go rozcienczac!

URZADZENIE NANOSZACE / ZUZYCIE MATERIALU

LOBA TrimPad Applicator lub ptaska szpachelka LOBA /ok. 10 g/m?
(100 m*/kg lub ok. 70 m?/pojemnik).

CZAS SCHNIECIA

- Mozliwo$¢ najwczesniejszego pokrycia lakierem po 2 godzinach.

+ Jednak w ciaqu 24 godzin.

- Zalecenia dotyczace naktadania na powierzchnie parkietow
fabrycznie lakierowane UV: Renowacja, wykona¢ gruntowne
czyszczenie maszyna jednotarczowa z padem LOBASAND
SpecialPad zielonym i LOBA CareRemover 1:4.

- Zebrac ciecz z zanieczyszczeniami za pomoca odkurzacza
na mokro i zneutralizowa¢ czysta woda lub uzy¢ szorowarki.

- Pozostawi¢ do wyschniecia. Nowe wyktadziny, okresli¢
przydatnos¢ do lakierowania kryjacego technika aplikacji LOBA.
W razie potrzeby nanies¢ powierzchnie prébna i wykona¢
test przyczepnosci. Aplikacja 2K Contact:nanies¢ starannie
jedna warstwe 2K Contact.Po doktadnym wyschnieciu (okoto
2 godziny) polakierowac¢ lakierem 2K Supra A.T. lub 2K Duo (bez
potysku).

Lasady ogodlne

Czyszczenie urzadzen roboczych: Urzadzenia robocze czyscic
natychmiast przy uzyciu wody.

Ochrona przeciwpoiarowa:

Systemy tworzace powtoke:

Dla spetnienia wymagan aprobaty DIBt i uzyskania klasy ochrony
przeciwpozarowej Cfl-s1zgodnie z DIN EN 14342, tabela 1, wy-
magana jest grubos¢ suchej powtoki maks. 100 pm w przypadku
lakieréw i maks. 50 pm w przypadku olejéw z twardym woskiem.
Systemy nietworzace powtoki:

Dla uzyskania klasy ochrony przeciwpozarowej Cfl-s1 zgodnie

7 DIN EN 14342, tabela 1, nanosi¢ w ilosci od 20 do 60 g/m”.

(Czas suszenia: Podane czasy suszenia obowiazuja w tempera-
turze +20°C i przy wilgotnosci wzglednej 50% oraz przy staran-
nej wentylacji pomieszczen roboczych, bez przeciagéw. Nizsze
temperatury, wyzsza wzgledna wilgotno$¢ powietrza, gorsza
wentylacja prowadza do wydtuzenia czaséw suszenia. Przed osia-
gnieciem koncowej twardosci nie wykonywac¢ czyszczenia i nie
ukftada¢ dywanéw. Do przykrycia powierzchni przed osiggnieciem
koricowej twardosci uzy¢ srodka LOBA Cover 400. Wytyczne spe-
cyficzne dla produktu znajduja sie w odpowiednich dokumenta-
cjach technicznych.

szlif posredni W przypadku naktadania kilku warstw lakieru,
do osiagniecia wystarczajacej przyczepnosci miedzy warstwami
nalezy ktas¢ kolejna warstwe w ciagu 24 godzin lub pé7niej,
wykonujac jedynie szlifowanie posrednie. Szlifowanie posrednie
przed wykonaniem ostatniej warstwy pozwala uzyska¢ réwno-
mierng powierzchnie. Po kazdym szlifowaniu posrednim nalezy
przeprowadzi¢ doktadne odpylenie.
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Zastosowanie gruntowania lub petnej struktury lakierni-
czej:Zastosowanie gruntowania zwieksza bezpieczenstwo obréb-
ki oraz zapewnia powierzchnie wolnga od $ladéw pedzla i pasm.
Pozostate szczegdty znajduja sie na liscie gatunkéw drewna LOBA
w aktualnym katalogu produktéw.

Sklejanie krawedzi: Systemy lakieréw na bazie wody wykazuja
7 7asady tendencje do sklejania krawedzi. Aby wykluczy¢ pota-
wanie nieregularnych szczelin oraz sklejanie blokéw, podejmuje
sie rézne kroki: klejenie uniemozliwiajace przesuwanie sie lub
elastyczne elementy parkietu, doktadne kitowanie szczelin,
zastosowanie odpowiednich gruntéw, jak np. LOBA EasyPrime,
tepne przygotowanie policzkéw masywnych podtég przy uzyciu
wosku odpornego na lakier przed utozeniem. Podjecie $rodkéw
utrzymujacych klimat pomieszczenia, w szczegdlnosci wilgotnos¢
wzgledna, na statym poziomie. (zaleca sie rzetelne doradztwo
klientowi). Szczegdlnie podatne s3 stare podtogi z uszkodzony-
mi, niestatecznymi klejami, klejone elastycznie lub mocowane
na gwozdziach podtogi parkietowe, podtogi z bali, mozaiki
parkietowej, lameli, jak réwniez uktadane réwnolegle podtogi
parkietowe, parkiet na ogrzewaniu podtogowym, drewno wrazli-
we na zmiane wilgotnosci, takie jak buk, klon.

Imiana wiasciwosci: Materiaty zawierajace zmiekczacze, np
wyktadziny dywanowe, nogi meblowe, rolki krzeset, elastyczne
kleje do parkietu i montazowe moga powodowac zmiekczenia
i odbarwianie. Gromadzenie sie osadéw w szczelinach moze
prowadzi¢ do niekorzystnych zjawisk dotykowych i wizualnych.
Zanieczyszczenia srodkami do koloryzacji wtoséw, gumowymi
oponami samochoddéw, motocykli, roweréw itp. moga powodo-
wac trwate i nieodwracalne odbarwienia powierzchni.
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Zasady ogdlne
Informacje zawarte w niniejszym dokumencie i wszystkie inne Nasze zasady rekojmi i odpowiedzialnosci sa okreslone w 0gol-
wskazowki oraz zalecenia podawane jako doradztwo wyko- nych Warunkach Handlowych i nie podlegaja rozszerzeniu przez
nawcze s3 wynikiem dotychczasowych doswiadczen i odnosza udzielanie przez nas informacji jak i doradztwo. Wydanie nowej
sie do warunkéw normatywnych. W zwiazku z réznorodnymi informacji technicznej anuluje obowiazywanie starej informacji.

mozliwosciami zastosowan i warunkami obrébki niniejszym nie

zwalniamy uzytkownika z przeprowadzania wtasnych préb lub za-  Stowa i symbole z oznaczeniem ® oznaczaja nazwy marek zare-
siegniecia rady przez kontakt z firma LOBA-Anwendungstechnik. jestrowanych i chronionych przynajmniej na terenie Niemiec.
Przestrzegac zalecen producentdéw wyktadzin i aktualnych norm.
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